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ПОЛНОЦЕННАЯ 
РОССИЙСКАЯ 
CAD/CAM СИСТЕМА

Полностью интегрирована 
в КОМПАС-3D для проектирования 
операций обработки изделий 
на оборудовании с ЧПУ
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ПЕРЕХОД 
ОТ КОНСТРУКТОРСКОЙ 
К ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ 
МОДЕЛИ

 Автоматический пересчет 
по допускам 

 Устанавливается ассоциативная 
взаимосвязь между конструкторской 
и технологической моделями 

 Сохранение дерева построения



ПРОСТОЙ ИНТЕРФЕЙС 
 Простой, интуитивно понятный интерфейс создания обработки
 Контекстные подсказки



ВЫБОР ИНСТРУМЕНТА И ОСНАСТКИ 
 ПОЛИНОМ:MDM 
 Пользовательские библиотеки
 Параметрическое описание 
 Полный учет геометрии 

инструмента 



  

ОПТИМИЗАЦИЯ РЕЖИМОВ РЕЗАНИЯ



 Фрезерная 
на 2-5-координатных станках

 Токарная
 Токарно-фрезерные 

операции
 Эрозия, контурная резка,  

координатно-пробивная 
обработка (прессование) 

СОЗДАНИЕ ПРОЕКТА
ОБРАБОТКИ



  

 Подготовка УП с использованием 
2D и 3D геометрии: эскизов, 
чертежей, поверхностей, твердых 
тел и их комбинаций

 Отслеживание изменений 
в геометрии изделия

 Верификация УП и симуляция 
обработки в контексте станка

 Адаптация управляющих 
программ под конкретную 
номенклатуру оборудования

 Специальные технологические 
команды

ТОКАРНАЯ 
ОБРАБОТКА



  

 

ПРОЕКТИРОВАНИЕ ОБРАБОТКИ С ЧПУ
 Многоканальная обработка, управление всеми органами станка
 Маршруты последовательной и параллельной обработки



  

ПРОЕКТИРОВАНИЕ ОБРАБОТКИ С ЧПУ
 Специальные технологические команды



  

ФРЕЗЕРНАЯ ОБРАБОТКА

 Подготовка УП с использованием 
2D и 3D геометрии: эскизов, 
чертежей, поверхностей, твердых 
тел и их комбинаций

 Отслеживание изменений 
в геометрии изделия

 Верификация УП и симуляция 
обработки в контексте станка

 Адаптация управляющих 
программ под конкретную 
номенклатуру оборудования

Число одновременно управляемых осей: 2-5



  

 Эквидистантные
 Петли
 Зиг-заги
 Спирали
 Адаптивные схемы

ФРЕЗЕРНАЯ ОБРАБОТКА



  

 Эрозия
 Контурная резка
 Координатно 

пробивная обработка

ПРОЧИЕ ВИДЫ ОБРАБОТКИ



  

 Контроль столкновений
 Верификация в среде станка
 Сравнение с конструкторской моделью
 Возможность интеграции со сторонними симуляторами

ДИНАМИЧЕСКАЯ ВЕРИФИКАЦИЯ



  

 Кинематика станка на уровне построцессора
 Любое ЧПУ оборудование 
 Программа построцессируется под любое оборудование 

в любой момент времени

АДАПТАЦИЯ И ПОСТПРОЦЕССИРОВАНИЕ



ХОТИТЕ УЗНАТЬ,
КАК РЕШИТЬ ИМЕННО ВАШИ ЗАДАЧИ? 

ДАВАЙТЕ ОБСУДИМ!

Санкт-Петербург 
ул. Одоевского, дом 5, лит. «А»

8-800-700-00-78
info@ascon.ru
ascon.ru
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